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Resistenza chimica

TR
10

obiettivo

alto Fluoro

Basso
Fluoro

tipi attuali

� E’ possibile avere insieme  buone proprietà a freddo e
alta resistenza chimica ?

La sfida



cosa vuole il mercato

AutomotiveAutomotive
• tenute a temperature più basse

• le alte pressioni peggiorano  le proprietà a freddo  �� i motori
GDI richiedono FKM a  Tg più bassa  rispetto alle soluzioni
standard

• Occorre maggiore resistenza chimica ( biocarburanti)
lasciando inalterate le proprietà a freddo

AerospazialeAerospaziale
• tenuta a freddo ed alta

resistenza chimica

• tenuta a freddo e
compatibilità con carburanti
ed oli HTS

Oil & GasOil & Gas
• perforazioni in

ambienti freddi

• resistenza alla
decompressione
esplosiva

• Resistenza

FKM per FKM per 

basse basse 

temperature temperature 

…e …e mescolemescole a  a buonabuona  processabilitàprocessabilità!!
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-40-40TR10 (°C)TR10 (°C)

VPL 85540 (45 MU)VPL 85540 (45 MU)
VPL 55540 (25 MU)VPL 55540 (25 MU)TecnoflonTecnoflon®®

La nuova tecnologia permette di migliorare sia la resistenza a
freddo che quella chimica.
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Rigonfiamento in M15 a 168h @ 23 °C

PL -30

PL -24

66%F

68.5%F

70%F

VPL -40VPL -40



Reologia

4554MUViscosità del polimero
ML (1+10) @ 121°C

3.73.6minT90

1.91.8minT50

0.90.9minTs2

26,227,5lb*inMH

1,11,7lb*inML

MDR

6 minuti
@

160°C160°C

4758MUViscosità della mescola
ML (1+10) @ 121°C

Mescola
PXLT (-40°C)

MESCOLA
PLT (-30°C)
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Caratteristiche fisiche

186248%allungamento

C-Set 70h @ 200 °C
O-Rings #214, 25% comp.

Modulo @ 100%

carico

 Shore A

%

MPa

MPa

pts

2123

6.24.8

15.020.8

6769

PXLT
-40°C

PLT
-30°C

Le Le caratteristichecaratteristiche  didi  tenutatenuta non non
peggioranopeggiorano !! !!
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PXLT PL -24°C

TR 10

La La correttacorretta  gestionegestione  delladella  chimicachimica    fafa  sìsì  cheche Tr10 e  Tr10 e TrTr 70 70
sianosiano  moltomolto  vicinivicini

Esempio di cattiv
a

Esempio di cattiv
a

stress relaxation

stress relaxation



ResistenzaResistenza
paragonabileparagonabile a a
quella di unquella di un
terpolimeroterpolimero
altoalto fluoro fluoro 70% 70%
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Fuel C: 70h @ 60°C
CE10: 70h @ 60°C
CE22: 70h @ 60°C
CE85: 70h @ 60°C
Etanolo: 70h @ 60°C
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Resistenza in miscele di etanolo



Resistenza in miscele di metanolo
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M15: 168h @ 23°C
M85: 168h @ 40°C

Metanolo: 168h @ 23°C



Resistenza in altri fluidi
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PN-180: 336h @ 60°C
FAM B: 168h @ 60°C

FKM 70% F 
(TR10 = -7°C)



Biodiesel

NessunNessun
problemaproblema
ancheanche in in

BiodieselBiodiesel ! !
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RME 336h @ 150 °C

PXLT 


